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Sulejéwek, sierpien 2012

OSWIADCZENIE

Niniejszym oswiadczam, ze projekt wykonawczy:
Projekt sieci wodociagowej i kanalizacyjnej - Zakres 5B-2
ul. Wiosenna, Maciejowicka, Jasminowa, Dziatkowa, Kosynieréw

zostat wykonany zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, w tym techniczno-budowlanymi
oraz zasadami wiedzy technicznej.
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sygn. akt. MAZ/7131-7132/ 304 /07/S Warszawa, dnia27 grudnia 2007 .

DECYZJA

Na podstawie art. 11 ust. | iart. 24 ust. 1 pkt 2 ustawy z dnia 15 grudnia 2000 r. o samorzadach zawodowych
architektéw, inzynieréw budownictwa oraz urbanistow (Dz.U. 22001 r. Nr 5 poz. 42 z péin. zm.), art. 12 ust. 1
pkt 1-5, ust. 3, art, 13 ust. 1,3 i 4, art. 14 ust. 1 pkt 4 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane (tekst
jedn.: Dz.U. 2006 r. Nr 156 poz. 1118 z pézn. zm.) w zwiazku z art, 5 ustawy z dnia 28 lipca 2005 r. o zmianie
ustawy — Prawo budowlane oraz o zmianie niektérych innych ustaw (Dz.U. nr 163 poz. 1364) oraz § 11 ust. 1
pkt 1, § 15, § 23 ust. 1 rozporzadzenia Ministra Transportu i Budownictwa z dnia 28 kwietnia 2006 r. w sprawie
samodzieinych funkcji techmicznych w budownictwie (Dz.U. Nr 83 poz. 578), Okregowa Komisja
Kwalifikacyjna Mazowieckiej Okregowej Izby Inzynieréw Budowaictwa stwierdza, ze:

Pan Zbigniew Moroz
inZynier
urodzony dnia 15 sierpnia 1974 roku w Wyszkowie, syn Edwarda

uzyskat
UPRAWNIENIA BUDOWLANE
nr MAZ/0457/PWOS/07

do projektowania i kierowania robotami budowlanymi bez ograniczen
w specjalnosci instalacyjnej w zakresie sieci, instalacji i urzadzen cieplnych,
wentylacyjnych, gazowych, wodociggowych i kanalizacyjnych

UZASADNIENIE
W zwiazku z uwzglednieniem w calosci zadania strony, na podstawie art. 107 § 4 Kodeksu postgpowania
administracyjnego odstepuje sig od uzasadniania decyzji.
Szezegélowy zakres nadanych uprawnier zostal opisany na odwrocie ninicjszej decyzji.

POUCZENIE :

1. Zgodnie z art. 12 ust, 7 ustawy ~ Prawo budowlane, podstawe do wykonywania samodzielnych funkcji
technicznych w budownictwie stanowi wpis do centralnego rejestoru, prowadzonego przez Gléwnego
Inspektora Nadzoru Budowlanego oraz wpis na list czionkow wiasciwej izby samorzadu zawodowego.

2. Od niniejszej decyzji stuzy odwolanie do Krajowej Komisji Kwalifikacyjnej Polskiej Izby Inzynieréw
Budownictwa w Warszawie za posrednictwem Okregowej Komisji Kwalifikacyjnej Mazowieckiej
Okregowej 1zby Inzynieréw Budownictwa w Warszawie, w terminie 4 dni od dnia jej dorgczenia.

Skiad Orzekajgcy

1/ mgr inz. Krzysztof Latoszek
2/ mgr inz. Irena Churska
3/ mgr inz. Krzysztof Booss
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Zaswiadczenie

o numerze weryfikacyjnym:

MAZ-G9K-E58-VI9 *

Pan ZBIGNIEW MOROZ o numerze ewidencyjnym MAZ/IS/0050/08

adres zamieszkania ul. POWSTANCOW 15 B m. 613, 05-091 ZABKI

jest cztonkiem Mazowieckiej Okregowej Izby Inzynieréw Budownictwa i posiada wymagane
ubezpieczenie od odpowiedzialnosci cywilne;j.

Niniejsze zaswiadczenie jest wazne od 2012-02-01 do 2013-01-31.

Zaswiadczenie zostato wygenerowane elektronicznie i opatrzone bezpiecznym podpisem elektronicznym
weryfikowanym przy pomocy waznego kwalifikowanego certyfikatu w dniu 2012-02-02 roku przez:

Mieczystaw Grodzki, Przewodniczacy Rady Mazowieckiej Okrggowej Izby Inzynieréw Budownictwa.

(Zgodnie art. 5 ust 2 ustawy z dnia 18 wrzesnia 2001 r. o podpisie elektronicznym (Dz. U. 2001 Nr 130 poz. 1450) dane w postaci
elektronicznej opatrzone bezpiecznym podpisem elektronicznym weryfikowanym przy pomocy waznego kwalifikowanego certyfikatu sg
réwnowazne pod wzgledem skutkéw prawnych dokumentom opatrzonym podpisami wiasnorgcznymi.)

* Weryfikacje poprawnosci danych w niniejszym zaswiadczeniu mozna sprawdzi¢ za pomocg numeru weryfikacyjnego zaswiadczenia na
stronie Polskiej Izby Inzynieréw Budownictwa www.piib.org.pl lub kontaktujgc sig z biurem wtasciwej Okregowej Izby Inzynieréw
Budownictwa.
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Spis rysunkéw

T1R-1 — Lokalizacja inwestycji — zakres 5C

T1R-2 — Schemat lokalizacji arkuszy, legenda — zakres 5C
T1R-3 — Zagospodarowanie terenu cz. 1 — zakres 5C
T1R-4 — Zagospodarowanie terenu cz. 2 — zakres 5C
T1R-5 — Zagospodarowanie terenu cz. 3 — zakres 5C
T1R-6 — Zagospodarowanie terenu cz. 4 — zakres 5C
T1R-7 — Zagospodarowanie terenu cz. 5 — zakres 5C
T1R-8 — Zagospodarowanie terenu cz. 6 — zakres 5C



Czes¢ opisowa

Przedmiot opracowania

Przedmiotem niniejszego opracowania jest projekt wykonawczy dla projektu
budowlanego ,Zakres 5B — Lomianki Gérne (ulice: Warszawska, Orzechowa, Krzywa,
Podlesna, Konarskiego, Sierakowska, Mitosna, Kasztanowa, Wiosenna, Dziatkowa,
Kosynieréw, Maciejowicka, Jasminowa)”.

Zadanie to jest jedng z czesci projektu ,Uporzadkowanie gospodarki wodno-sciekowej na
terenie gminy Lomianki”.

Podstawa opracowania

Podstawg opracowania jest:

1. projekt budowlany sieci wodociggowej i kanalizacyjnej ,Zakres 5B — tomianki Gorne
(ulice: Warszawska, Orzechowa, Krzywa, Podlesna, Konarskiego, Sierakowska, Mitosna,
Kasztanowa, Wiosenna, Dziatkowa, Kosynieréw, Maciejowicka, Jasminowa)” wraz z
zatgcznikami i zatgcznikami formalno- prawnymi,

dokumentacja geotechniczna,

mapy sytuacyjno-wysokosciowe,

zalecenia wydane przez Zaktad Wodociggéw i Kanalizacji w tomiankach Sp. z 0.0.,
whnioski wtascicieli prywatnych o podigczenie lub zmiane lokalizacji odrzutu bocznego
kanalizacji grawitacyjnej,

6. wizja lokalna.

a bk wn

Zakres opracowania

Zakres opracowania obejmuje:

1. Odcinki sieci kanalizacji grawitacyjnej PVC-U @200 klasa S o dtugosci tgcznej — 2337m,

2. Odcinki odrzutow grawitacyjnych od kolektora gtdbwnego do granic nieruchomosci
gruntowej PVC-U @160 klasa S 175 szt. o dlugosci tgcznej — 729m,

3. Studnie kanalizacyjne @425 — 73 szt.

4. Studnie kanalizacyjne @600 — 17 szt.

5. Studnie kanalizacyjne @1200 — 47 szt.

6. Pompownie $ciekéw sanitarnych @1500 — 3 szt.

7. Przewdd ttoczny kanalizacyjny PE 100 SDR 17 @110 o dtugosci tagcznej — 70m,

8. Odcinki sieci wodociggowej PE 100 SDR 17 @110 o dtugosci tgcznej — 2670m,

9. Odcinki odrzutéw od kolektora gtéwnego do granic nieruchomosci gruntowej PE 100

SDR 11 @40 178 szt. o dtugosci tacznej — 730m,

10. Odcinki odrzutéw od kolektora gtéwnego do granic nieruchomosci gruntowej PE 100
SDR 17 @63 2 szt. o dlugosci tacznej — 6m,

11. Odcinki sieci wodociggowej PE100 SDR 17 @90 od kolektora gtéwnego do hydrantéw o
tacznej dugosci — 36m,

12. Zestawy hydrantowe — 20 szt.

13. Wezly zasuw wodociggowych — 8 szt.



Potgczenia z istniejgcg siecig

Projektowana sie¢ wodociggowa tgczy sie z istniejgcg siecig wodociggowg w nastepujacy

sposob:

1. Punkt W1.1 —tgczenie projektowanego rurociggu z istniejgcym za pomocg mufy
elektrooporowe.

2. Punkt W2.1 —fgczenie projektowanego rurociggu z istniejgcym za pomocg mufy
elektrooporowej.

3. Punkt W2.50 — przebudowa istniejgcego hydrantu na typ 1 i potaczenie tréjnika PE z
projektowanym rurociggiem za pomocg mufy elektrooporowej.(wykonanie
materialowe zgodnie z projektowanymi hydrantami Typ 1).

4. Punkt W5.9 — fgczenie projektowanego rurociggu z istniejgcym za pomocg mufy
elektrooporowe.

5. Punkt W6.1 — taczenie projektowanego rurociggu z istniejgcym za pomocg mufy
elektrooporowej.

6. Punkt W7.6 —fgczenie projektowanego rurociggu za pomoca trojnika PE i zasuwy DN
100.(wykonanie materiatowe zgodnie z projektowanymi weztami wodociggowymi)

7. Punkt 8.2 — taczenie projektowanego rurociggu za pomocg tréjnika PE i zasuwy DN
100.(wykonanie materiatowe zgodnie z projektowanymi weztami wodociggowymi)

Projektowana sie¢ kanalizacyjna tgczy sie z istniejgcg siecig kanalizacyjng w nastepujacy

sposoéb:

1. Punkt S5.1 — wigczenie rurociggu do istniejgcej studni kanalizacyjnej poprzez
wykonanie nowego otworu z wklejanym przejsciem szczelnym i wyprofilowanie
Kinety.

2. Punkt P5.6.2 - fgczenie rurociggu ttocznego z istniejacym za pomocg mufy
elektrooporowej.

3. Punkt P5.7.1 - tgczenie rurociggu ttocznego z istniejgcym za pomocg mufy
elektrooporowe.

4. Punkt P5.8.2 — wtgczenie rurociggu ttocznego do istniejgcego za pomoca trojnika PE
i zasuwy odcinajgcej DN100 AVK 06/75.

Wykonania materiatowe wigczen zgodnie z opisem materiatow i rysunkami. W przypadku
zastania innego typu rurociggow niz wskazane powyzej wtgczenie uzgodni¢ z Inwestorem.

Sposodb korzystania z dokumentacii

Projekt wykonawczy sieci kanalizacji sanitarnej nalezy rozpatrywac tgcznie z projektem
budowlanym.

Warunki gruntowo-wodne z odwodnieniem wykopow

Warunki gruntowo-wodne zgodnie z projektami budowlanymi i dokumentacjg
geotechniczna.



Materiaty
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System kanalizacyjny grawitacyjny:

Kanaty grawitacyjne @200 zaprojektowano z rur PVC-U litych SN8 firmy WAVIN lub
réwnowaznych.

Ksztattki kanalizacyjne @200 zaprojektowano jako PVC-U lite SN8 firmy WAVIN lub
réwnowazne.

Kanaty grawitacyjne @160 zaprojektowano z rur PVC-U litych SN8 firmy WAVIN lub
réwnowaznych.

Ksztattki kanalizacyjne @160 zaprojektowano jako PVC-U lite SN8 firmy WAVIN lub
réwnowazne.

Wszystkie rury i ksztattki PVC nalezy tgczy¢ na uszczelki Forsheda 582 lub rownowazne.

Uzbrojenie kanatow grawitacyjnych stanowia:

Studzienki rewizyjne TEGRA 425 z nastawnymi kielichami firmy WAVIN lub rownowazne.
Typy studzienek i parametry charakterystyczne podano w zestawieniu studni 425.
Studzienki rewizyjne TEGRA 600 z nastawnymi kielichami firmy WAVIN lub réwnowazne.
Typy studzienek i parametry charakterystyczne podano w zestawieniu studni 600.
Studnie betonowe 1200 firmy Wifabet lub réwnowazne.

Typy studni i parametry charakterystyczne podano w zestawieniu studni 1200.

System kanalizacji cisnieniowej:

Przewody cisnieniowe z pompowni zaprojektowano z PE100 SDR 17 @110X6.6 firmy
Wavin lub réwnowaznych,

Ksztattki ci$nieniowe zaprojektowano jako segmentowe PE100 SDR 17 @110X6.6 firmy
Wavin lub réwnowaznych, prefabrykowane zaktadowo z rur wykorzystywanych do
budowy sieci.

Ksztattki bose i elektrooporowe od dostawcy rur zgodnie z typami wskazanymi w
dokumentacji.

System wodociggowy:

Przewody cisnieniowe PE100 SDR 17 &110X6.6 firmy Wavin lub réwnowazne,
Przewody cisnieniowe PE 100 SDR 11 @40 firmy Wavin lub rwnowazne,

Przewody cisnieniowe PE 100 SDR 17 @90 firmy Wavin lub rownowazne,

Przewody cisnieniowe PE 100 SDR 17 @63 firmy Wavin lub rownowazne,

Ksztattki bose i elektrooporowe od dostawcy rur zgodnie z typami wskazanymi w
dokumentacji.

Stosowac¢ nalezy tylko wyroby z oznaczeniami firmowymi. Montaz, tgczenie i uktadanie

rur nalezy wykonac¢ zgodnie z instrukcjami producenta.

Materiaty — opis badania rownowaznosci

Zamawiajgcy stoi na stanowisku, aby nowopowstate odcinki sieci kanalizacyjne;j

wykonane zostaty z materiatow i urzgdzen o tej samej jakosci, co istniejgca siec i byty z nimi
kompatybilne. Sam fakt, iz wskazuje nazwy producentéw, nie zamyka mozliwosci
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zastosowania materiatow i urzgdzen innych producentow, o ile, zgodnie z dyspozycjg art. 29
ustawy z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo zaméwienh publicznych (Dz. U. z 2010 r. Nr 113,
poz. 759 ze zm.), beda one réwnowazne do wskazanych w dokumentacji technicznej.

Zamawiajgcy dopuszcza zastosowanie do zaprojektowanego systemu kanalizacyjnego i
wodociggowego materiatow i urzgdzeh rownowaznych o ile:

1. zaproponowane materiaty i urzgdzenia bedg posiadaty parametry nie gorsze niz te, ktore
przedstawiono w dokumentacji technicznej,
2. bedg kompatybilne z istniejgca siecig kanalizacyjng i wodociggowa.

Wykonawca, ktéry zamierza powotac sie na rozwigzania rownowazne opisane w
projekcie jest obowigzany wykazaé, ze oferowane przez niego materiaty i urzgdzenia
spetniajg wymagania okreslone przez projekt. Dostarczona dokumentacja techniczna musi
potwierdza¢ rownowaznos$¢ materiatow pod wzgledem parametréw technicznych,
materiatowych i eksploatacyjnych z tymi wskazanymi w projekcie technicznym.

Parametry stuzgce badaniu rownowaznosci parametrow technicznych, materiatowych i
eksploatacyjnych wskazane sg w niniejszym projekcie w formie opisu, wskazania typu
katalogowego, schematu lub rysunku.

System kanalizacji grawitacyjnej:
1. Wymagania dotyczgce materiatéw dla systemu kanalizacji grawitacyjnej PVC-u z rurami
ze Scianka lita:

a. system zgodny z wymaganiami normy PN-EN 1401:2009
mozliwos¢ stosowania w inzynierii komunikacyjnej — system posiada aprobate IBDIiM
c. mozliwos¢ stosowania w inzynierii komunikacji szynowej — system posiada aprobate
CNTK
d. mozliwos¢ stosowania na terenach szkéd gérniczych — system posiada opinie GIG

2. Charakterystyka systemu grawitacyjnego:

a. rury kanalizacji grawitacyjnej z PVC-u ze $ciankg litg jednorodng spetniajgce

wymagania PN-EN 1401:2009, w tym:

e odporne na dichlorometan, przez co potwierdzajg odpowiedni stopien zzelowania
(przetworzenia) PVC-u,

e materiat rury ma potwierdzong w tescie 1000-godzinnym odporno$¢ na cisnienie
wewnetrzne (pozytywny wynik testu badania odpornosci na ci$nienie wewnetrzne
— testu 1000-godzinnego - potwierdza trwatos¢ na poziomie 100 lat),

e odporne na cykliczne dziatania podwyzszonej temperatury (rownowazne z tym, ze
rury majg oznaczenie UD),

e temperatura mieknienia rur i ksztattek wg Vicata (VST=790C, co jest warunkiem
oznaczania rur i ksztattek UD),

o ksztattki kanalizacji grawitacyjnej z PVC-u i spetniajgce wymagania PN-EN
1401:2009,

e ksztaltki SN8 na kanatach o sztywnosci SN8,

o system (rury i ksztattki) powinien by¢ jednorodny materiatowo,
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e rury w $rednicach dn= 200 z nadrukiem wewnatrz umozliwiajgcym identyfikacje
rur podczas inspekcji telewizyjnej. Parametry podlegajgce identyfikacji to co
najmniej technologia wykonania rury, srednica oraz sztywnos$¢ obwodowa,

e rury i ksztaltki przeznaczone dla obszaru zastosowania UD (oznaczone
symbolem obszaru zastosowania UD) (tj. zgodnie z PN-EN 1401 przeznaczone
do zamontowania pod konstrukcjami budowli i 1 m od tych konstrukcji) i
wykazujgce odpornos¢ i szczelno$¢é w warunkach znacznych zmian temperatury
odprowadzanego medium,

e ksztattki potgczeniowe powinny spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1401:2009 i
by¢ réwniez oznaczone symbolem obszaru zastosowania UD,

e odpornos¢ chemiczna uszczelek zgodna z ISO/TR 7620,

e uszczelki zgodne z normg zharmonizowang PN-EN 681-1 posiadajgce
znakowanie CE, do zastosowania w systemach kanalizacyjnych oznaczone
symbolami WC,

e producent posiada certyfikaty ISO 9001 i ISO 14001,

e producent posiadajgcy doswiadczenie z badan rur z PVC-u w skali rzeczywistej
udokumentowane raportami z przeprowadzonych badan,

e system posiadajgcy aprobate IBDiM,

system (zaréwno rury jak i ksztattki) posiadajgcy opinie GIG — dopuszczenie do

stosowania na terenach szkéd goérniczych, dla rur klasy S do |V kategorii szkéd

goérniczych wigcznie,

producent posiadajgcy doswiadczenie z badan trwatosci rur z PVC-u w kanalizacji w

skali rzeczywistej udokumentowane raportami z przeprowadzonych badan,

system kanalizacyjny (rury, ksztattki, studzienki) od jednego producenta.

Uzbrojenie kanatéw grawitacyjnych:
1. Studzienki niewtazowe z trzonowa rurg karbowang Tegra 425

a.

Cechy ogdlne

e studzienki zgodne z normg PN-EN 476:2000 (niewtazowe),

e studzienki dostosowane do gtebokosci zabudowy 6m i do poziomu wody
gruntowej 5m,

e Kkinety i rury trzonowe spetniajgce wymagania normy PN-EN 13598-2:2009
(dotyczacej studzienek tworzywowych w obszarach obcigzonych ruchem),

e pozostate elementy studzienek (rury teleskopowe / ksztattki in situ) posiadajgce
dopuszczenie do stosowania w sieciach kanalizacyjnych: aprobata techniczna
ITB,

o dopuszczenie do stosowania w pasie drogowym: aprobata techniczna IBDiM,

e mozliwos¢ stosowania w inzynierii komunikacji szynowej — studzienki posiadaja
aprobate CNTK

¢ mozliwos¢ stosowania na terenach gérniczych — pozytywna opinia GIG do IV
kategorii terenéw gorniczych wigcznie,

e odpornos¢ chemiczna tworzywowych elementow sktadowych z PP zgodna z
ISO/TR 10358,
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odpornos¢ chemiczna uszczelek zgodna z ISO/TR 7620, uszczelki spetniajace
wymagania normy PN-EN 681-1:2002,

producent studzienek powinien posiada¢ certyfikaty ISO 9001 i ISO 14001,
producent posiadajgcy doswiadczenie z badan studzienek w skali rzeczywistej
udokumentowane raportami z przeprowadzonych badan,

system kanalizacyjny (rury, ksztattki, studzienki) od jednego producenta.

Rura trzonowa karbowana z PP

rura trzonowa karbowana z PP o sztywnosci obwodowej SN2 4 KN/m2 w badaniu
z zgodnie z normg PN-EN 14982:2007,

konstrukcja: rura trzonowa, karbowana jednowarstwowa o profilu karbéw
dostosowanym do zabudowy w pionie, co utatwia wykonanie zageszczenia wokot
studzienki,

przy prawidtowym montazu (> 90% SP dla terenéw zielonych, 95% SP dla drog o
umiarkowanym obcigzeniu ruchem drogowym i 98% SP dla drég o duzym
obcigzeniu ruchem drogowym) studzienka odporna na wypor wéd gruntowych,
dzieki falistej powierzchni zewnetrznej - rura wspotpracujgca z gruntem w
zmiennych warunkach atmosferycznych, zdolna do przenoszenia
nierdwnomiernych obcigzen od gruntu bez utraty szczelnosci,

srednica wewnetrzna rury 425 mm, srednica zewnetrzna 476 mm,

mozliwos¢ regulacji wysokosci studzienki poprzez przyciecie rury co 8 cm,
mozliwos¢ podtgczenia rur kanalizacyjnych do rury trzonowej za pomocg wktadek
,in situ” o srednicach DN110 i DN160.

Kinety

kinety z PP prefabrykowane z podwojnym, ptaskim dnem, tj. kineta z profilem
hydraulicznym w postaci monolitycznej wykonanej metodg wtrysku z dospawang
fabrycznie ptaskg ptytg denng z wyprofilowanym usztywnieniem (niedopuszczalne
taczenie elementéw profilu hydraulicznego z elementéw),

parametr dopuszczalnego poziomu wody gruntowej (5m) i dopuszczalnej
gtebokosci (6m) potwierdzony trwatym cechowaniem na kinecie w postaci
piktogramu zgodnego z wzorem z normy PN-EN 13598-2,

kinety wyposazone w gteboki kielich potgczeniowy (20 cm) do tgczenia z
karbowanym trzonem,

specjalna wyprofilowana konstrukcja kielicha potgczeniowego kinety utatwiajgca
montaz rury wznoszgcej karbowanej (zredukowanie sity wcisku przy montazu do
50%),

dno kinet ptaskie umozliwiajgce tatwe usytuowanie na dnie wykopu i fatwe
zageszczenie podsypki,

trwatos¢ kinet przy max poziomie wody gruntowej (5m) potwierdzona badaniami
1000 godzinnymi w warunkach podcisnienia -0, 5bar w temp. 80°C w oparciu 0
PN-EN 14830:2007,

integralnos$¢ konstrukcji kinet (ekstrapolowane dla okresu 50 lat odksztatcenie
kanatu przewodu gtdéwnego studzienki) potwierdzona badaniami 1000 godzinnymi
w warunkach podcisnienia -0, 5bar w oparciu o PN-EN 14830:2007,
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100%-owa szczelnos¢ potgczeh rur z kréccami nastawnymi sprawdzana w
warunkach badania D w oparciu o norme PN-EN 1277:2005,

zebrowanie powierzchni bocznej kinet zwiekszajace sztywnos¢ oraz odpornosé
na wypor przez wody gruntowe,

rozne typy kinet zgodnie z zestawieniem studni kanalizacyjnych,

kinety zbiorcze z wbudowanym spadkiem 0,7%, z kanatami doptywowymi
bocznymi o 30 mm powyzej dna kanatu gtéwnego,

kinety wyposazone w zintegrowane krocce kielichowe potgczeniowe dla rur po
stronie doptywow i odptywu,

kro¢ce do tgczenia rur kielichowe zintegrowane z kinetg — niedopuszczalne
krééce bose

w zakresie srednic kroccdw do 315mm witgcznie nastawne kielichy skfadajgce sie
z gniazda wyposazonego w przegub kielichowy do tgczenia rur umozliwiajgcy
zmiane kierunku ustawienia +/- 7,5° w kazdej ptaszczyznie. Potgczenie gniazda z
przegubem uszczelnione za pomocg O-ringu,

taczny kat zmiany kierunku przeptywu kinety w zakresie +/- 30° - zastosowanie
kinet przelotowych 0, 30, 60 i 90° z nastawnymi kielichami umozliwiajgce zmiane
kierunku kanalizacji o dowolny kat,

nastawne kielichy +/- 7,5° w kazdej ptaszczyznie niezbedne sg do zabudowy
studzienek na kanatach o duzych spadkach,

w kréécach kinet do potaczenia rur gltadkosciennych uszczelki z pierscieniem
tworzywowym usztywniajgcym,

kinety z wysokosprawng, potwierdzong testami hydraulikg, co ogranicza
powstawanie zatorow, zabezpiecza przed cofkami i przebijaniem strug
(pozytywne wyniki testow hydraulicznych wg DS. 2379 zapewniajgce
niezaktdcony charakter przeptywu oraz brak spietrzenia przy tgczeniu strug
Sciekdw oraz przy zmianach kierunku przeptywu)

rury teleskopowe

rury teleskopowe z rury PVC-u ze Sciankg litg o wysokiej trwatosci, o wymiarze w
Swietle >400 mm, umozliwiajgce dostep sprzetu eksploatacyjnego w dyspozyciji
przysztego eksploatatora odporne na szeroki zakres temperatur wystepujacych
podczas wykonywania nawierzchni asfaltowych w drogach w czasie montazu i
eksploataciji,

odporne na obcigzenia dynamiczne od ruchu (niedopuszczalne rury teleskopowe
Z rdzeniem spienionym),

potgczenie rury teleskopowej z wkazem roztgczne — na zaczepy — konstrukcja
wplywajgca na trwatos¢ rozwigzania, odporne na obcigzenia dynamiczne oraz
Zmiany sezonowe temperatury oraz wysokie temperatury podczas wylewania
powierzchni asfaltowej (niedopuszczalne potgczenie termokurczliwe, srubowe lub
wciskowe, tatwe do zniszczenia na skutek obcigzen dynamicznych i zmian
temperaturowych),

rury teleskopowe o dtugosci 750 mm dostosowane do roznych grubosci
konstrukcji drogi umozliwiajgce doktadne ustalenie wysokos$ci studzienki,
wyréwnanie poziomu wtazu/wpustu z nawierzchnia.
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2. Studzienki niewtazowe Tegra 600

a.

Cechy ogodlne

studzienki zgodne z normg PN-EN 476:2000 (niewtazowe),

studzienki dostosowane do gtebokosci zabudowy 6m i do poziomu wody
gruntowej 5m,

kKinety i rury trzonowe spetniajgce wymagania normy PN-EN 13598-2:2009
(dotyczacej studzienek tworzywowych w obszarach obcigzonych ruchem),
pozostate elementy studzienek (teleskopowe adaptery/ ksztattki in situ)
posiadajgce dopuszczenie do stosowania w sieciach kanalizacyjnych: aprobata
techniczna ITB,

dopuszczenie do stosowania w pasie drogowym: aprobata techniczna IBDiM,
mozliwos¢ stosowania w inzynierii komunikacji szynowej — studzienki posiadajg
aprobate CNTK,

system posiadajacy opinie GIG — dopuszczenie do stosowania na terenach szkod
goérniczych do IV kategorii wigcznie,

odpornos¢ chemiczna tworzywowych elementéw sktadowych z PP zgodna z
ISO/TR 10358,

odporno$¢ chemiczna uszczelek zgodna z ISO/TR 7620, uszczelki spetniajgce
wymagania normy PN-EN 681-1:2002,

producent studzienek powinien posiadaé certyfikaty ISO 9001 i ISO 14001,
producent posiadajgcy doswiadczenie z badan studzienek w skali rzeczywistej
udokumentowane raportami z przeprowadzonych badan,

system kanalizacyjny (rury, ksztaltki, studzienki) od jednego producenta.

Rura trzonowa karbowana

rura trzonowa karbowana z PP o sztywnosci obwodowej SN= 4 KN/m2 w badaniu
zgodnie z normg PN-EN 14982:2007,

konstrukcja rury trzonowej karbowana jednowarstwowa o profilu karbow
dostosowanym do zabudowy w pionie, co utatwia wykonanie zageszczenia wokoét
studzienki,

przy montazu zgodnym z zaleceniami producenta (> 90% SP dla terenéw
zielonych, 95% SP dla drég o umiarkowanym obcigzeniu ruchem drogowym i
98% SP dla drog o duzym obcigzeniu ruchem drogowym) studzienka odporna na
wypér wod gruntowych,

dzieki falistej powierzchni zewnetrznej, wspotpracujgca z gruntem w zmiennych
warunkach atmosferycznych, zdolna do przenoszenia nieréwnomiernych
obcigzen od gruntu bez utraty szczelnosci,

srednica wewnetrzna rury 600 mm, srednica zewnetrzna 670 mm
(niedopuszczalna $rednica w swietle mniejsza niz 600 mm),

mozliwosc¢ regulacji wysokosci studzienki poprzez przyciecie rury co 10 cm,
mozliwos¢ podtgczenia rur kanalizacyjnych do rury trzonowej za pomocg wktadek
,in situ” o $rednicach DN110, DN160 i DN200.
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kinety

kinety z PP prefabrykowane z podwojnym, ptaskim dnem, tj. kineta z profilem
hydraulicznym w postaci monolitycznej wykonanej metodg wtrysku z dospawang
fabrycznie ptaska ptyta denng z wyprofilowanym usztywnieniem (niedopuszczalne
taczenie elementéw profilu hydraulicznego z elementow),

parametr dopuszczalnego poziomu wody gruntowej (5m) i dopuszczalnej
gtebokosci (6m) potwierdzony trwatym cechowaniem na kinecie w postaci
piktogramu zgodnego z wzorem z normy PN-EN 13598-2,

kinety wyposazone w gteboki kielich potgczeniowy (20 cm) do tgczenia z
karbowanym trzonem,

dno kinet ptaskie umozliwiajgce tatwe usytuowanie na dnie wykopu i prawidtowe
zageszczenie podsypki,

trwatosé kinet przy max poziomie wody gruntowej (5m) potwierdzona badaniami
1000 godzinnymi w warunkach podcisnienia -0,5bar w temp. 800C w oparciu o
PN-EN 14830:2007,

integralnos¢ konstrukciji kinet (ekstrapolowane dla okresu 50 lat odksztatcenie
kanatu przewodu gtéwnego studzienki) potwierdzona badaniami 1000 godzinnymi
w warunkach podcisnienia -0,5bar w oparciu o PN-EN 14830:2007,

100%-owa szczelnos¢ potgczeh rur z kréccami nastawnymi sprawdzana w
warunkach badania D w oparciu o norme PN-EN 1277:2005,

zebrowanie powierzchni bocznej kinet zwiekszajgce sztywnosc oraz odpornosé¢
na wypor przez wody gruntowe,

rozne typy kinet zgodnie z zestawieniem studni kanalizacyjnych,

kinety przelotowe o katach 0, 30, 60 i 90° — dzieki temu zmiana kierunku
nastepuje w kinecie przeptywowej, co utatwia eksploatacje (niedopuszczalne
wykonanie zataman 30, 45, 60° z zastosowaniem ksztattek), potgczeniowe
(zbiorcze), z jednym doptywem prawym lub lewym, doptywy pod katem 90°,
umozliwiajgce skrécenie dtugosci przykanalikéw i optymalizacje ich zabudowy,
kinety zbiorcze z wbudowanym spadkiem 0,7%, z kanatami doptywowymi
bocznymi o 30 mm powyzej dna kanatu gtéwnego,

krééce do tgczenia rur kielichowe zintegrowane z kinetg — niedopuszczalne
kroéce bose,

w zakresie Srednic kroccdw do 315mm wigcznie nastawne kielichy sktadajgce sie
Z gnhiazda wyposazonego w przegub kielichowy do tgczenia rur umozliwiajgcy
zmiane kierunku ustawienia +/- 7,5° w kazdej ptaszczyznie. Potgczenie gniazda z
przegubem uszczelnione za pomocg O-ringu,

taczny kat zmiany kierunku przeptywu kinety w zakresie +/- 30° - zastosowanie
kinet przelotowych 0, 30, 60 i 90° z nastawnymi kielichami umozliwiajgce zmiane
kierunku kanalizacji o dowolny kat,

nastawne kielichy +/- 7,5° w kazdej ptaszczyznie niezbedne sg do zabudowy
studzienek na kanatach o duzych spadkach,

w kroccach kinet do potgczenia rur gtadkosciennych uszczelki z pierscieniem
tworzywowym usztywniajgcym,

kinety z wysokosprawna, potwierdzong testami hydraulikg, co ogranicza
powstawanie zatorow, zabezpiecza przed cofkami i przebijaniem strug
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d.

(pozytywne wyniki testow hydraulicznych wg DS. 2379 zapewniajgce
niezakitdcony charakter przeptywu oraz brak spietrzenia przy taczeniu strug
sciekow oraz przy zmianach kierunku przeptywu.

Teleskopowe adaptery do wtazow

e teleskopowe adaptery do wtazoéw z PP o wysokiej trwatosci, o wymiarze 600 mm
z kotnierzem ograniczajgcym przesuwanie korpusu wtazu o srednicy 805 mm,

e odporne na szeroki zakres temperatur wystepujgcych podczas wykonywania
nawierzchni asfaltowych w drogach w czasie montazu i eksploataciji,

e odporne na obcigzenia dynamiczne od ruchu adapter z otworami do skrecania z
wiazami,

e adapter teleskopowy o wysokosci catkowitej 462 mm, umozliwiajgcej doktadne
ustalenie wysokosci studzienki, wyrbwnanie poziomu wiazu/wpustu z
nawierzchnia.

Studnie betonowe WIFABET

a.
b.

elementy Zelbetowe zaprojektowane wg normy PN-B-03264:2002,

obliczenia statyczne elementéw konstrukcji wg norm: PN-82/B-02000, PN-82/B-

02001, PN-82/B-02003, PN-82/B-02004, PN-88/B-02014, PN-85/S-10030, PN-81/B-

03020,

prefabrykaty wykonane z betonu klasy C35/45, spetniajgce norme PN-EN 206-1,

parametry techniczne zbiornikow okragtych:

o wodoszczelnosé: co najmniej W8,

e nasigkliwosé: <5%,

e grubos¢ otuliny zbrojenia (minimum 25 mm) zgodnie z normg PN-B-03264:1999,

e mrozoodpornos$é: F100 dla zbiornikdw i kregow; F150 dla piyt,

e felc zgodny z DIN 4034 cz. 1 polaczenie na uszczelke,

o klasa ekspozycji: XC4, XS3, XD3, XF1, XAl, XM3,

e gorne petle transportowe, powierzchnia wewnetrzna i felce pozbawione poréw
pokryte zywicg RECLI BT 1+2 kolor zétty.

System kanalizacji cisSnieniowy:
Rury PE do budowy sieci kanalizacji ciSnieniowe;j:

a.
b.

rury cisnieniowe PE powinny by¢ produkowane zgodnie z PN-EN 13244-2,

rury ciSnieniowe PE powinny posiada¢ dopuszczenie do stosowania w drogownictwie
- aprobata techniczna IBDiM,

rury powinny by¢ projektowane do stosowania do budowy sieci kanalizaciji
cisnieniowych i dostarczane przez producenta posiadajgcego wdrozony do
stosowania system ISO 9001 i ISO 14001 potwierdzony posiadaniem certyfikatu,
wszystkie rury powinny posiadac jednolitg pod wzgledem odcienia i intensywnosci na
catej powierzchni barwe — czarng,

rury powinny posiadaé dopuszczenie Gtdwnego Instytutu Gérnictwa (dla zastosowan
na terenach szkéd gorniczych),
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f. rury cisnieniowe z PE powinny by¢ dostarczone od producenta posiadajgcego wtasne
laboratorium zaktadowe, umozliwiajgce biezgce przeprowadzanie badan dla kazdej
serii produkcyjne;.

2. Ksztattki bose PE 100:

a. wszystkie ksztaltki powinny by¢ projektowane do stosowania do budowy sieci
wodociggowych, kanalizacji cisnieniowej i przesytania paliw gazowych i dostarczane
przez producenta posiadajgcego wdrozony do stosowania system ISO 9001 i ISO
14001 potwierdzony posiadaniem certyfikatu,

b. ksztattki powinny spetnia¢ wymagania normy PN-EN 12201-3, PN-EN13244-3,
PN-EN 1555-3,

c. producent ksztaltek powinien posiada¢ aprobaty/dopuszczenia minimum trzech z
podanych miedzynarodowych jednostek certyfikujgcych: DVGW, SVGW, IIP, DS,
Italgas, UDT, Gaz de France, Gastec lub Electrabel,

d. ksztaltki powinny posiada¢ aprobate techniczng IBDiM dopuszczajgca do stosowania
w drogownictwie,

e. kazda ksztattka powinna miec¢ trwate znakowanie na korpusie identyfikujgce numer
partii produkcyjnej, materiat i Srednice,

f.  mozliwo$¢ zakupu kompletnego systemu rur PE100 i ksztaltek od jednego dostawcy.

3. Ksztattki elektrooporowe:

a. wszystkie ksztattki powinny by¢ projektowane do stosowania do budowy sieci
wodociggowych, kanalizacji ciSnieniowej i przesytania paliw gazowych i dostarczane
przez producenta posiadajgcego wdrozony do stosowania system ISO 9001 i ISO
14001 potwierdzony posiadaniem certyfikatu,

b. ksztattki powinny spetnia¢ wymagania normy PN-EN 12201-3, PN-EN13244-3,
PN-EN 1555-3,

c. producent ksztaltek powinien posiadac aprobaty/dopuszczenia minimum trzech z
podanych miedzynarodowych jednostek certyfikujgcych: DVGW, SVGW, IIP, DS,
Italgas, UDT, Gaz de France, Gastec lub Electrabel,

d. ksztattki powinny posiada¢ aprobate techniczng IBDiM dopuszczajgca do stosowania
w drogownictwie,

e. kazda ksztattka powinna by¢ osobno pakowana tak, by wykluczyé koniecznosc¢
dodatkowego czyszczenia przed zgrzewaniem. Ksztattki powinny by¢ pakowane w
przezroczyste worki foliowe dla utatwienia identyfikacji wyrobu w opakowaniu,

f. konstrukcja ksztaltek powinna by¢ taka, by zaden metalowy element grzewczy nie byt
widoczny, a przewody grzewcze powinny by¢ catkowicie zatopione w korpusie
ksztattki,

g. ksztattki powinny posiadac¢ indywidualne kontrolki zgrzewania dla kazdej strefy
grzewczej ksztattki, osadzone w korpusie ksztattki. Kontrolki powinny by¢é
zabezpieczone przed wypadnieciem z korpusu ksztattki,

h. kazda ksztattka powinna posiada¢ kod kreskowy zawierajgcy dane identyfikujgce
ksztaltke, producenta, materiat oraz zawierajgcy parametry zgrzewania,
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i. kazda ksztaltka powinna mie¢ trwate znakowanie na korpusie identyfikujgce numer
partii produkcyjnej, materiat i Srednice. Znakowania ksztattki, gniazda podtgczenia
elektrod oraz kontrolki zgrzewu powinny by¢ widoczne po jednej stronie ksztattki,

j. ksztaltki powinny by¢ dostosowane do zgrzewania z zastosowaniem napiecia 40V,

k. ksztattki powinny posiadac izolowane i zabezpieczone styki o srednicy 4 mm do
podfgczenia koncowek elektrod zgrzewarki,

I. caly zakres oferowanych ksztattek danego producenta powinien by¢ przystosowany
do wykonania zgrzewow z uzyciem jednej zgrzewarki elektrooporowej. Maksymalna
moc wymagana do zgrzewania catego zakresu ksztattek danego producenta nie
powinna przekracza¢ 4 KWA,

m. mufy elektrooporowe w srednicach 2315 mm powinny by¢ produkowane bez uzycia
dodatkowych wewnetrznych stalowych pierscieni wzmacniajgcych,

n. frez do nawiercania w trojnikach siodtowych powinien zapewniac trwate trzymanie
wycinanego fragmentu rury oraz nie moze powodowac¢ powstawania wioréw podczas
nawiercania rury,

0. tréjniki siodtowe powinny posiadac gérne i dolne ograniczniki freza oraz powinny by¢
wyposazone w nakretki zabezpieczajgce z dodatkowym uszczelnieniem i
zabezpieczeniem przed odkreceniem,

p. mozliwos¢ zakupu kompletnego systemu rur PE100 i ksztaltek od jednego dostawcy.

System wodociggowy:
1. Rury PE do budowy sieci wodociggowych:

a. rury cisnieniowe PE powinny by¢ produkowane zgodnie z PN-EN 12201-2,

b. rury cisnieniowe PE powinny posiada¢ dopuszczenie do stosowania w drogownictwie
- aprobata techniczna IBDiM,

c. rury powinny byc¢ projektowane do stosowania do budowy sieci wodociggowych i
dostarczane przez producenta posiadajgcego wdrozony do stosowania system ISO
9001 i ISO 14001 potwierdzony posiadaniem certyfikatu,

d. wszystkie rury powinny posiada¢ jednolitg pod wzgledem odcienia i intensywnosci na
catej powierzchni barwe: PE100 kolor ciemno niebieski,

e. rury powinny posiada¢ dopuszczenie Gtéwnego Instytutu Gornictwa (dla zastosowan
na terenach szkéd gorniczych),

f. rury cisnieniowe z PE powinny by¢ dostarczone od producenta posiadajgcego wtasne
laboratorium zaktadowe, umozliwiajgce biezgce przeprowadzanie badan dla kazdej
serii produkcyjne;.

2. Ksztattki bose PE 100:

a. wszystkie ksztattki powinny by¢ projektowane do stosowania do budowy sieci
wodociggowych, kanalizacji cisSnieniowej i przesyfania paliw gazowych i dostarczane
przez producenta posiadajgcego wdrozony do stosowania system ISO 9001 i ISO
14001 potwierdzony posiadaniem certyfikatu,

b. ksztaftki powinny spetnia¢ wymagania normy PN-EN 12201-3, PN-EN13244-3,
PN-EN 1555-3,
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c. producent ksztaltek powinien posiada¢ aprobaty/dopuszczenia minimum trzech z
podanych miedzynarodowych jednostek certyfikujgcych: DVGW, SVGW, IIP, DS,
Italgas, UDT, Gaz de France, Gastec lub Electrabel,

d. ksztaltki powinny posiada¢ aprobate techniczng IBDiM dopuszczajgca do stosowania
w drogownictwie,

e. kazda ksztattka powinna miec trwate znakowanie na korpusie identyfikujgce numer
partii produkcyjnej, materiat i srednice,

f.  mozliwo$¢ zakupu kompletnego systemu rur PE100 i ksztattek od jednego dostawcy.

3. Ksztattki elektrooporowe:

a. wszystkie ksztaltki powinny by¢ projektowane do stosowania do budowy sieci
wodociggowych, kanalizacji ciSnieniowej i przesytania paliw gazowych i dostarczane
przez producenta posiadajgcego wdrozony do stosowania system 1SO 9001 i ISO
14001 potwierdzony posiadaniem certyfikatu,

b. ksztattki powinny spetnia¢ wymagania normy PN-EN 12201-3, PN-EN13244-3,
PN-EN 1555-3,

c. producent ksztaltek powinien posiadac¢ aprobaty/dopuszczenia minimum trzech z
podanych miedzynarodowych jednostek certyfikujgcych: DVGW, SVGW, IIP, DS,
Italgas, UDT, Gaz de France, Gastec lub Electrabel,

d. ksztaltki powinny posiada¢ aprobate techniczng IBDiM dopuszczajgca do stosowania
w drogownictwie,

e. kazda ksztattka powinna by¢ osobno pakowana tak, by wykluczy¢ koniecznos¢
dodatkowego czyszczenia przed zgrzewaniem. Ksztaltki powinny by¢ pakowane w
przezroczyste worki foliowe dla utatwienia identyfikacji wyrobu w opakowaniu,

f. konstrukcja ksztaltek powinna by¢ taka, by zaden metalowy element grzewczy nie byt
widoczny, a przewody grzewcze powinny by¢ catkowicie zatopione w korpusie
ksztattki,

g. ksztaltki powinny posiada¢ indywidualne kontrolki zgrzewania dla kazdej strefy
grzewczej ksztattki, osadzone w korpusie ksztattki. Kontrolki powinny by¢
zabezpieczone przed wypadnieciem z korpusu ksztattki,

h. kazda ksztaltka powinna posiada¢ kod kreskowy zawierajgcy dane identyfikujgce
ksztaltke, producenta, materiat oraz zawierajgcy parametry zgrzewania,

i. kazda ksztattka powinna mie¢ trwate znakowanie na korpusie identyfikujgce numer
partii produkcyjnej, materiat i Srednice. Znakowanie ksztattki, gniazda podtgczenia
elektrod oraz kontrolki zgrzewu powinny by¢ widoczne po jednej stronie ksztattki,

j-  ksztailtki powinny by¢ dostosowane do zgrzewania z zastosowaniem napigecia 40V,

k. ksztattki powinny posiadac izolowane i zabezpieczone styki o srednicy 4 mm do
podtagczenia koncéwek elektrod zgrzewarki,

|. caty zakres oferowanych ksztattek danego producenta powinien by¢ przystosowany
do wykonania zgrzewow z uzyciem jednej zgrzewarki elektrooporowej. Maksymalna
moc wymagana do zgrzewania catego zakresu ksztattek danego producenta nie
powinna przekracza¢ 4 KWA,

m. mufy elektrooporowe w Srednicach 2315 mm powinny by¢ produkowane bez uzycia
dodatkowych wewnetrznych stalowych pierscieni wzmacniajgcych,
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n. frez do nawiercania w trojnikach siodtowych powinien zapewniac trwate trzymanie
wycinanego fragmentu rury oraz nie moze powodowac¢ powstawania wioréw podczas
nawiercania rury,

0. trgjniki siodtowe powinny posiadac gorne i dolne ograniczniki freza oraz powinny byé
wyposazone w nakretki zabezpieczajgce z dodatkowym uszczelnieniem i
zabezpieczeniem przed odkreceniem,

p. mozliwosé zakupu kompletnego systemu rur PE100 i ksztattek od jednego dostawcy.

4. Armatura wodociggowa:

a. Zasuwa klinowa kotnierzowa, krétka PN 10/PN 16, typ 06/75

e zasuwa klinowa kotnierzowa z miekkim uszczelnieniem klina. Z mozliwoscig
wymiany uszczelnienia trzpienia pod ciSnieniem,

e korpus i pokrywa wykonana z zeliwa sferoidalnego GGG-50. Zakres $rednic DN
40 do DN300. Zasuwa z peinym przelotem,

e przylgcze komierzowe wg ISO 7005-2 (EN 1092-2:1997, DIN 2501), PN 10 i PN
16. Zabudowa krotka wg DIN 3202 czes¢ 1, F4,

¢ Kklin z zeliwa sferoidalnego ze statg nakretkg klina, catkowicie nawulkanizowany
gumg EPDM. Petny przelot przez klin. Dodatkowa nalewka z gumy w dolnej
czedci klina umozliwiajgca zamykanie sie klina przy dostaniu sie pod klin
zanieczyszczen statych,

e trzpien ze stali nierdzewnej 1.4021, gwint walcowany, wyposazony w pierscien
oporowy,

e uszczelnienie trzpienia sktada sie z: uszczelki wargowej z gumy EPDM, 4 o-
ringdw z gumy NBR umieszczonych na mosieznej tulei i pierscienia zgarniajgco-
uszczelniajgcego-zgarniajgcego z gumy NBR,

e uszczelka pokrywy znajduje sie w rowkach pomiedzy pokrywg a korpusem,

¢ Sruby mocujgce pokrywe otoczone sg uszczelkg pokrywy, zagtebione w
gniazdach i zalane masg plastyczng na gorgco,

e ochrona antykorozyjna: zewnetrznie i wewnetrznie powtoka z farby epoksydowe;j
wykonywana metodg fluidyzaciji, potwierdzona certyfikatem GSK-RAL,

b. Zasuwa do przytgczy domowych PN 10, typ 03/30

e zasuwa do przytgczy domowych z miekkim uszczelnieniem klina. Zasuwa
wyposazona obustronnie w koncéwki kielichowe do rur PE z pierscieniami
wzmacniajgcymi,

e Kkorpus i pokrywa wykonana z zeliwa szarego GG-25. Zakres srednic DN 20 do
DN50,

e mosiezny klin nawulkanizowany gumg EPDM. Dodatkowa nalewka z gumy w
dolnej czesci klina,

o trzpien ze stali nierdzewnej 1.4021, gwint walcowany, wyposazony w pierscien
oporowy,

e uszczelnienie trzpienia sktada sie z: uszczelki wargowej z gumy EPDM, 4 o-
ringébw z gumy NBR umieszczonych na poliamidowej tulei i pierscienia
uszczelniajgco-zgarniajgcego z gumy NBR,
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e uszczelka pokrywy znajduje sie w rowkach pomiedzy pokrywa a korpusem,

e Sruby mocujgce pokrywe otoczone sg uszczelkg pokrywy, zagtebione w
gniazdach i zalane masg plastyczng na gorgco,

e ochrona antykorozyjna: zewnetrznie i wewnetrznie powtoka z farby epoksydowe;j
wykonywana metodg fluidyzaciji, potwierdzona certyfikatem GSK-RAL.

c. Przedtuzacz teleskopowy, typ 04

e przedtuzacze teleskopowe trzpienia zasuw liniowych i przytgczeniowych DN40-
DN400,

e rura ochronna, pokrywa gorna, pokrywa dolna z uchwytem do mocowania na
pokrywie zasuwy z polietylenu,

¢ dolna pokrywa chroni miejsce tgczenia przedtuzacza z trzpieniem zasuwy,

e pretirura ochronna ze stali ocynkowanej 8.8. Lacznik dolny z zeliwa
sferoidalnego,

e ochrona antykorozyjna: zewnetrznie i wewnetrznie powtoka z farby epoksydowej
wykonywana metodg fluidyzac;ji,

e tuba ochronna wyposazona w swojej goérnej czesci w wypustki do dopasowania
wymaganej dtugosci przedtuzacza,

e przy zasuwach liniowych wystarczy zabezpieczenie potgczenia
trzpien/przedtuzacz zawleczka ze stali nierdzewnej A2,

¢ dolna kostka przedtuzacza zamontowana na trzpieniu musi by¢ zabezpieczona
zawleczkg ze stali nierdzewnej A2 oraz dodatkowo tubg ochronng zamocowang
na wypuktosciach na pokrywie zasuwy,

e tuba ochronna musi by¢ opatrzona naklejkg zawierajgcg dane na temat srednic
zasuw, na ktére moze by¢é zamontowany dany przediuzacz oraz jego numer
katalogowy.

d. Hydrant przeciwpozarowy, podziemny PN 16, typ 35/131 — K7

¢ hydrant przeciwpozarowy, podziemny DIN 3221 AD1-80-16, PN 16, DN80, model
K7,

e automatyczne odwodnienie kolumny hydrantu przy zamknietym hydrancie,

e przylgcze kotnierzowe wg ISO 7005-2 (EN 1092-2:1997, DIN 2501),

e korpus i pokrywa hydrantu oraz przytgcze ktowe wykonane z zeliwa sferoidalnego
GGG-40. Ostona przed zanieczyszczeniami z gumy NBR z pierscieniem
stalowym. Ttok zaworu wykonany z Zeliwa ciggliwego biatego powlekanego
elastomerem. Nakretka trzpienia i gniazdo zaworu z mosigdzu,

e ochrona antykorozyjna: zewnetrznie powtoka z farby epoksydowej wykonywana
metodg fluidyzacji, potwierdzona certyfikatem GSK-RAL; wewnetrznie — emalia,

o certyfikat Centrum Naukowo-Badawczego Ochrony Przeciwpozarowej w
Jozefowie,

e. Ksztattki wodociggowe i armatura od jednego dostawcy.

Pompownia $ciekow:
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5. Pompy:

a.

Zatapialna pompa FLYGT NP 3085.183

o Wykonanie: zeliwne, standardowe,

e Medium: Scieki i osady komunalne, Tmax=40°C,

¢ Instalacja stacjonarna, "mokra": do 2" prowadnic,

¢ wylot kotnierzowy DN 80,

o Wirnik: dwutopatkowy, pétotwarty, o podwyzszonej odpornoéci na zatykanie,

e Osiggi pompy: zgodnie z zatgczong charakterystyka,

o Charakterystyka elektryczna zgodnie z zatgczong kartg doboru,

e Uszczelnienia watu - mechaniczne czotowe, wewn. grafit-ceramika, zewn. weglik
wolframu-weglik wolframu,

e silnik elektryczny pompy z klasg izolacji H (180°C).

Wktadka denna TOP80 o $rednicy zewnetrznej D=1250mm nr. prod. 654 29 01
o Stopa sprzegajgca kolanowa w wykonaniu specjalnym, przystosowana do

montazu na wyprofilowanej skosnej powierzchni dna TOP,

Zasuwa wrzecionowa typ EROX wraz z zestawem napedowym nr 3 i adapterem do

mocowania w zbiorniku DN1500

e zasuwa wrzecionowa z przelotem okrggtym do montazu nasciennego,

e obustronnie szczelna do 0,6 bar (6mSW) wg normy EN 12266-2, klasa
szczelnosci C wg tab.A.5, (max. Nieszczelnosé 0,03xDN [mm3 x s]),

e Wrzeciono nie wznoszgce sie,

e do mocowania na Scianie za pomocg kotew, bez koniecznosci wykuwania i
betonowania sciany (kotwy dostarczane razem wraz z zasuwg w komplecie),

e uszczelnienie miekkie za pomocg jednej uszczelki obwodowej typu Oring ,
wymienialnej bez demontazu zasuwy,

e materiat uszczelki EPDM,

e wykonanie catkowicie z materiatdw nierdzewnych stal 1.4301,

e elementy ze stali nierdzewnej zabezpieczone antykorozyjnie: w catosci trawione
kgpielowo i pasywowane,

e nakretka wrzeciona z brgzu odpornego na scieki, samooczyszczajgca sie,

o teleskopowe przedtuzenie wrzeciona za stali nierdzewnej,

e prowadzenie stropowe (tozysko) mocowane kotwami,

¢ nasada ocynkowana ogniowo z czopem ze stali 1.4571.

. tancuch uszczelniajacy typ ,A2”

e zakres stosowania dla przestrzeni od 26 — 206 mm,
e szczelnosc¢ do cisnienia 0,25 MPa,

e material: elastomer EPDM,

e ptyta oporowa: poliamid,

¢ elementy stalowe: stal kwasoodporna OH18N9,
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e temperatura pracy: - 30 do + 100 °C.

Kotwy ze stali nierdzewnej HST-R

¢ wykonana ze stali nierdzewnej,

e obcigzenia wyciggajgce:

e (zniszczenie stali):

e rozmiar M8; nosnos¢ charakterystyczna: 17 [kN],

e czesciowy wspofczynnik bezpieczenstwa: 1,5

e rozmiary M10 no$nos¢ charakterystyczna: 28 [kN],

e czesciowy wspoifczynnik bezpieczenstwa: 1,5

e obcigzenia scinajgce:

e (zniszczenie stali bez oddziatywania momentu zginajgcego)
e rozmiar M8; nosnos¢ charakterystyczna: 13 [kN]

e czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa: 1,25

e rozmiar M10; nosnos¢ charakterystyczna: 20 [KN]

e czesciowy wspoéfczynnik bezpieczenstwa: 1,25

e (zniszczenie stali przy oddziatywaniu momentu zginajgcego)
e rozmiar M8; charakterystyczny moment zginajgcy: 27 [KN]
e czesciowy wspoéfczynnik bezpieczenstwa: 1,25

e rozmiar M10; charakterystyczny moment zginajgcy: 53 [kN]
o czesciowy wspoéfczynnik bezpieczenstwa: 1,25

Zawor zwrotny kolanowy Combi

e spetnienie warunku przeswitu dla czesci statych bez wymuszonych wibracji kuli
(norma 12050-4),

e petne otwarcie zaworu dla predkosci przeptywu od 0,7 m/s,

e posiada wymiar nominalnego kolana DN 80, L+

o tatwy dostep do wnetrza w tym do kuli,

e korpus, pokrywa — Zeliwo szare,

e kula—-NBR,

e uszczelka — NBR,

o szpilki, nakretki, podktadki, néz — stal kwasoodporna,

e pokrycie — farba epoksydowa 200 ym RAL 5015,

e Zgodnos¢ z normg 12050-4.

Skrzynka do nawiertki wysokoéci 150 mm z napisem W~

e wykonane zgodnie z normg PN-M-74081:1998,

e pokrywa i korpus wykonane z zeliwa szarego o wytrzymatosci Rm minimum 200
MPa, zgodnie z normg PN-EN-1561,

e sworzen: stal zabezpieczona przed korozja,

e ucho: stal weglowa St0,

e ucho powinno by¢ odlane z zeliwa razem z pokrywkg lub powinno by¢ stalowe,
wtopione w pokrywke,

e sworzeh do zamocowania pokrywki winien by¢ trwale zamocowany w pokrywie,
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wykonanie pokrywki winno umozliwia¢ umieszczenie na jej powierzchni napisu
~WODA” (,W”),

malowanie farbg wodorozcienczalng, lub innym réwnorzednym srodkiem
antykorozyjnym.

Stup oswietleniowy aluminiowy S-40SwAL wysokosci 4 m

strefa wiatrowa wg PN EN 1991-1-4,
masa opraw do 50 kg,
dopuszczalna powierzchnia opraw 1,152 m2 [€300m n.p.m.].

Przeciwwybuchowa oprawa oswietleniowa 113 Ex typ 113-03 EX/C/W

oprawa przeciwwybuchowa do mocowania do sufitu, zasilanie korncowe,
maksymalne obcigzenie przewoddéw przelotowych 16 A,

zakres temperatur pracy -20 °C + + 40 °C,

stopien ochrony obudowy IP 66,

spetnienie norm PN-EN 50014:2002 (U); PN-EN 50018:2002 + A1:2003 (U), PN-
EN 50281-1-1:2002.

Zasuwa nozowa ze statym trzpieniem i kétkiem, PN 10, typ 702/10

konstrukcja ptytowa, dwukierunkowa, bezgniazdowa,

domkniecie zasuwy na zasadzie beztarciowej,

owiercenie kotnierzy - wg ISO 7005-2 (EN 1092-2:1997, DIN 2501),

zastosowanie - woda i scieki kanalizacyjne do temp. maks. 100°C,

zakres standardowych cisnien roboczych - do 10 bar,

mozliwos¢ zamontowania skrobakéw noza,

korpus:

(1) ptyty dolne - z zeliwa szarego (GG-25), chronione przed korozjg powtokg z
farb epoksydowych o min. gruboéci 250 um,

(2) ptyty gorne - ze stali St. 52, chronione przed korozjg powtokg z farb
epoksydowych o min. grubosci 250 um,

(3) trzpien staty - ze stali nierdzewnej AlISI 316,

(4) gorna nakretka trzpienia - ze stali nierdzewnej AISI 316,

(5) dolna nakretka trzpienia - mosigdz o podwyzszonej wytrzymatosci,

(6) ndz - ze stali nierdzewnej AlSI 316

(7) uszczelnienie obwodowe z gumy NBR, z metalowg wkfadkg wzmacniajgca,

(8) uszczelnienie dtawicowe z gumy NBR, z mozliwoécig regulacji docisku.
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Pompownie $ciekéw

Pompownia $ciekdw P5.6 — Pompy N3085 SH 3 253.

ITT

N 3085 SH 3~ 253 Installation: P

Specyfikacja techniczna
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Uwaga: Obraz moze nie odpowiadac obecny m

ustawieniom.

Laufrad

Materiat wirnika
Outlet diameter
Inlet diameter
Impeller diameter
Number of blades
Srednica przeswitu

Grey cast iron
80 mm

80 mm

139 mm

2

Motor

Motor #

Stator v ariant
Czestotliwos$é
Napigcie nominaine
Liczba biegunéw
Fazy

Moc znamionowa
Prad nominalny
Prad rozrucho
Nominalna predkos$¢ obrotowa
Wspéiczy nnik mocy

§13085. 183 15-09-2AL-W 2,4KW

50 Hz
400 V
2

3~

2,4 kW
4,7A

28 A
2840 1/min

1/1 Load 0,92
3/4 Load 0,89
1/2 Load 0,82

Sprawnos$é
1/1 Load 80,5 %
3/4 Load 82,5 %
1/2 Load 82 %

Konfiguracja

Sporzadzony przez Sporzadzono dnia | Ostatnia aktualizacja
02.09.2012




Pompownia $ciekow P5.7 — Pompy N3085 SH 3 253.

ITT

N 3085 SH 3~ 253 Installation: P

Specyfikacja techniczna
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ustawieniom.

Laufrad

Materiat wirnika
Outlet diameter
Inlet diameter
Impeller diameter
Number of blades
Srednica przeswitu

Grey cast iron
80 mm

80 mm

139 mm

2

Motor

Motor #

Stator v ariant
Czestotliwos$é
Napigcie nominalne
Liczba biegunéw

Fa:

Moc znamionowa
Prad nominalny
Prad rozrucho
Nominalna predkos$¢ obrotowa
Wspéiczy nnik mocy

§13085. 183 15-09-2AL-W 2,4KW

50 Hz

400 V

2

3~

2,4 kW
4,7A

28 A

2840 1/min

1/1 Load 0,92
3/4 Load 0,89
1/2 Load 0,82
Sprawno$¢é
1/1 Load 80,5 %
3/4 Load 82,5 %
o mamEsTEONT 1/2 Load 82'%
Konfiguracja
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Projekt ID projektu Sporzadzony przez Sporzadzono dnia | Ostatnia aktualizacja
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Pompownia $ciekow P5.8 — Pompy N3085 SH 3 253.

ITT

N 3085 SH 3~ 253 Installation: P

Specyfikacja techniczna
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Uwaga: Obraz moze nie odpowiadac obecny m

ustawieniom.

Laufrad

Materiat wirnika
Outlet diameter
Inlet diameter
Impeller diameter
Number of blades
Srednica przeswitu

Grey cast iron

Motor

Motor #

Stator v ariant
Czestotliwosé
Napigcie nominalne
Liczba biegunéw
Fazy

Moc znamionowa
Prad nominalny
Prad rozrucho
Nominalna predko$¢ obrotowa
Wspéiczy nnik mocy

5113085. 183 15-09-2AL-W 2,4KW

50 Hz
400 V
2

3~

2,4 kW
4,7 A

28 A
2840 1/min

1/1 Load 0,92
3/4 Load 0,89
1/2 Load 0,82

Sprawnos$¢é
1/1 Load 80,5 %
3/4 Load 82,5 %
1/2 Load 82 %

Konfiguracja

Sporzadzony przez Sporzadzono dnia | Ostatnia aktualizacja
02.09.2012




Wytyczne realizacji inwestycji

W czasie budowy nalezy przestrzegac uwag i zaleceh decyzji ZUD, pozwolenia na
budowe, postanowien jednostek uzgadniajgcych i projektu budowlanego.

W przypadku kolizji projektowanej kanalizacji sanitarnej z istniejgcym przewodem
wodociggowym, nalezy przebudowa¢ wodociag zgodnie z wytycznymi Inwestora z
zastosowaniem materiatow jakosciowo réwnowaznych do wskazanych w projekcie sieci
wodociggowe;.
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